ООО «НЕФТЕГАЗБУРСЕРВИС»
ООО «Нефтегазбурсервис» производит и поставляет комплекс тяжелых солей КАТЭЖ® (КТЖ-1600+), который представляет собой сухой солевой состав, водные растворы которого используются в качестве технологических жидкостей без твердой фазы для глушения, перфорации, консервации и ремонта скважин.

КАТЭЖ®(КТЖ-1600+) содержит добавки, снижающие коррозионную активность технологических жидкостей, исключающие солеотложения, а также добавки, обеспечивающие гидрофобную коагуляцию коллоидных частиц для их удаления при очистке и отстое рассола.
Пример промыслового использования комплекса тяжелых солей 

КАТЭЖ® (КТЖ-1600+) на месторождениях ЯНАО
для приготовления раствора плотностью 1,80 г/см3
1. Оборудование для приготовления раствора КТЖ 1600+  плотностью 1,80 г/см3 в промысловых условиях.
Приготовление требуемого объема раствора 150м3 велось с использованием следующей спецтехники и оборудования (см. Приложение 1):
- емкости для хранения раствора (3 ед. по 40м3),
- насосный агрегат ЦА-320,
- насосный агрегат АН-500,
- паровая передвижная установка (ППУ),

- емкость-смеситель (полезный объем 40м3) снабженная 2-мя лопастными перемешивателями,

- труба с насадкой высокого давления (пика),

- шланги высокого давления и шарниры,

- гидроворонка,

- теплообменник,
- автокран.
2. Рекомендации для приготовления раствора КТЖ-1600+ ( ρ=1,8г/см3): 

Перед приготовлением убедиться в достаточном перемешивании всего объема (включая мертвую зону) воды затворения. При необходимости иметь технические средства (труба с насадкой высокого давления) для размывания мест слеживания растворяемого реагента. 


Ввод солевой композиции рекомендуется осуществлять как можно быстрее и без остановок, не допуская понижения температуры раствора менее +40ºС. 


При низкой производительности устройств ввода хим.реагентов или остановках при растворении приготавливаемый раствор необходимо нагревать агрегатом ППУ через теплообменник. 

Для эффективности растворения солевой композиции последующее утяжеление производить при температуре утяжеляемого раствора не ниже +40ºС.
Наиболее рациональная емкость (цилиндрической формы) для приготовления технологических жидкостей КТЖ-1600+ приведена в приложении 2, в которой растворение и размыв композиции производится подачей агрегатом ЦА-320 в перфорированную трубу. 

3.  Фактический расход солевой композиции КТЖ-1600+ для приготовления 1 м3 раствора плотностью 1,80г/см3
Фактический расход соли определен отношением затраченной соли к получившемуся объему раствора в ходе каждого приготовления, данные представлены в табл.1.
Таблица1 – Водно-солевое соотношение при приготовлении раствора КТЖ-1600+
	Номер приготовления
	Кол-во воды, м3
	Кол-во солевой композиции, тн.
	Выход раствора, м3
	Плотность при 20°С, г/см3
	Фактический расход, кг/м3 р-ра

	1
	8,6
	24,940
	18,7
	1,808
	1333

	2
	13,8
	40,420
	30,1
	1,809
	1343

	3
	13,9
	40,420
	30,2
	1,804
	1338

	4
	13,9
	40,420
	30,1
	1,805
	1343

	5
	11,8
	34,400
	25,7
	1,800
	1338

	6
	7,0
	20,400
	15,2
	1,803
	1342


Средний фактический расход для приготовления 1м3 раствора КТЖ-1600+ плотностью 1,80г/см3составил 1340 кг солевой композиции КТЖ-1600+(для плотности 1,8г/см3), что соответствует заявленному показателю. 
Время, затраченное на приготовление раствора КТЖ-1600+ (ρ=1,80г/см3) в V=150м3составило 90 часов.
4.  Испытание раствора на совместимость с другими технологическими жидкостями и коррозионная активность
Таблица 2 – Испытание на совместимость.

	Смесь
	При температуре 27ºС
	При температуре 93ºС

	Р-р КТЖ-1600+ ( ρ =1800 кг/м3)
+

р-р хлористого кальция (ρ=1,35г/см3)
	совместим
	совместим

	Р-р КТЖ-1600+ ( ρ =1800 кг/м3)
+

 газовый конденстат(ρ=0,8г/см3)
	совместим
	совместим

	Р-р КТЖ-1600+ ( ρ =1800 кг/м3)
+

Жидк. глушения ТЖГ-1,8 (ρ=1,75г/см3)
	совместим
	совместим


5. Испытание материала на коррозию при температуре 100°С

По ТУ 2458-004-41959-2009 водные растворы комплекса тяжелых солей КТЖ-1600+ в отличие от других известных аналогов проходит испытание на коррозионную активность при температуре 1000С. Результат испытания представлен в таблице 3.
Таблица 3 – Результаты испытания растворов на коррозию при t = 100°С
	№ п/п
	Испытуемый раствор
	Коррозионная активность, мм/год

	
	
	6 часов
	72 часа

	1
	КТЖ-1600+  ρ=1,80г/см3
	0,08
	0,102


Приложение 1 – Схема обвязки для приготовления раствора КТЖ-1600+  











1 - емкости для хранения раствора (3 ед. по 40м3),

2 - насосный агрегат ЦА-320,

3 - насосный агрегат АН-500,

4 - паровая передвижная установка (ППУ),

5 - емкость (смеситель) снабженная 2-мя лопастными перемешивателями,

6 - труба с насадкой высокого давления (пика),

7 - шланги высокого давления и шарниры,

8 - гидроворонка,

9 - теплообменник,

10 - автокран,

11 - заложение хим.реагентов КТЖ-1600+,

12 – конденсат водяного пара.

Приложение 2 – Схема с использованием цилиндрической емкости-смесителя для приготовления раствора КТЖ-1600+ плотностью ρ=1,80г/см3
 1- перекачивающий агрегат высокой производительности;  2 -  емкость V=20-25м3 для приготовления (смеситель);  3 – приемный бункер для введения солей; 4 – приемная труба;  5 – труба с выпускными отверстиями (направлены вниз!!!) для гидравлического  перемешивания; 
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